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Spécification de conditionnementEMBASES 18 VOIES MQS DROITE A 
SOUDER SUR C.I.
18 WAYS MQS STRAIGHT HEADER 
TO BE SOLDERED ON PCB
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1.  BUT 
Cette spécification définit les matériels et les méthodes 
de conditionnement de ces connecteurs pour livraison 
chez le client.

2.  RÉFÉRENCES CONCERNÉES 2. PART NUMBERS 

3.  MATÉRIEL NÉCESSAIRE 3. NECESSARY MATERIAL

• Carton GALIA A12 réf. 973057-4 • Cardboard box GALIA A12 p/n 973057-4 

• Plateau thermoformé ( voir réf. tableau 1) • Thermoformed tray (see p/n on table 1)

• Etiquette suivant spécification 107-15264 • Label according to specification 107-15264

• Ruban adhésif suivant spécification 107-15230 • Adhesive tape according to specification 107-15230

• Coussin papier réf. 1379516-1 • Paper cushion p/n 1379516-1

4.  CONDITIONNEMENT 4. PACKAGING
1. Former le carton A12 réf. 973057-4 1. Form the shipping box A12 p/n 973057-4.

2. Placer le nombre de pièces dans le plateau 2. Place the right number of headers 
(voir tableau 1) dans le sens indiqué en photo 1.  on tray (see table 1) like shown on picture 1.

3. Mettre le plateau plein dans le carton. 3. Put the full tray into the box.

4. Disposer sur le dessus du plateau un 4. Display on the top of the tray 
coussinet en papier réf. 1379516-1.  a paper cushion p/n 1379516-1.

5. Répéter les opérations 2., 3. et 4. six fois. 5. Repeat the phases 2, 3 and 4 six times .

6. Sur le dernier plateau disposer 1 coussinet 6. On the last tray display 1 paper cushion 
en papier (voir photo 2).  (see picture 2).

5.  QUALITÉ 5. QUALITY
Pas de point qualité particulier. Not applicable.
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953302-X 18 7 66 462 953797-1

 Table 1

 1. OBJECTIVE
This specification describes packaging material and 
methods to supply the connectors to the customer.
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6.  EMBALLAGE 6. PACKAGE
Suivant spécification 107-15230. According to specification 107-15230.

7.  ÉTIQUETAGE 7. LABELLING
Suivant spécification 107-15264. According to specification 107-15264. 

8.  PALLETISATION 8. PALLETIZATION
Suivant spécification 107-15219. According to specification 107-15219.

9.  CONDITIONS PARTICULIÈRES 9. PARTICULAR CONDITIONS 
Aucune. Not applicable. 

 Photo 1- Picture 1

 Photo 2 - Picture 2


